Tubos construidos en base a la presion de trabajo compara-

dos con tubos construidos en base a su espesor

En 1991 se modificaron las normas €150 y C151 de la American Water Works Association (AWWA) con el Ain de incorporar las designaciones
biasadas en la presidn de trabajo para los mbos de hierro diceil, adernds de las clases de espesar especial existentes. El objeta de este cambio fue contar
con una homolagackin de presidn similar a la de otros productos para obras hidriulicas y satisfacer b demanda de tubos adecuados pam aplicaciones
de menar presidn. Como referencia com parativa, las siguientes tablas agrupan el espesor nominal de las clases basadas en b presidn v el espesor en
funcién del aumento del espesor de la pared pan cada tamafio de ko
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